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Becoming better
every day — since 1802

Bei uns erhalten Sie Komplettlosungen und Dienstleistungen fir

Ihre vielseitigen Bedirfnisse und Anforderungen aus einer Hand.

Von unubertroffenen Elektroerosions- und Frasanlagen uber die
Lasertexturierung, die Lasermikrobearbeitung und die additive Fertigung
bis hin zu erstklassigen Spindel-, Spannmittel- und Automationslosungen
bieten wir Ihnen ein komplettes Portfolio. Umfangreiche Customear
Services und Schulungen runden unser Angebot ab. Unsere Technologien
von AgieCharmilles, Microlution, Mikron Mill, Liechti, Step-Tec und System
3R helfen Ihnen, Ihre Produktivitat zu steigern; digitale Losungen fur

die intelligente Fertigung, die optimierte Produktionsprozesse uber alle
Branchen hinweg ermdglichen, erhchen Ihre Wettbewerbsfahigkeit.

Wir sind System 3R.
Wir sind GF Machining Solutions.
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Ein Maschinenbett — zahlreiche
Werkstiickbefestigungen |

Vormontage von Schraubstocken aller
Arten und Grof3en auf der Palette.

Frasmagnete eignen sich besonders fiir flinfseitige
Bearbeitung. Die Magnetpalette kann direkt

gewechselt werden, ohne dass Ristzeitverluste
entstehen. S

<
-~ -\"{-'-\\_.‘ . -..-H.“
¢ e i e

Delphin Spannzapfen lassen
sich einfach an Vakuumplatten
schrauben.
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T-Nut-Paletten mit Delphin Spannzapfen konnen
schnell gewechselt werden. Die T-Nuten eignen
sich besonders zum Einspannen von Werkstiicken
aller Art sowie Schraubstocken, Drehtischen,
Endanschlagen, Teilapparaten oder Prismen.

System 3R bietet stationare und auf
Schienen fahrbare Industrieroboter und
Handlinggerate zur einfachen Beladung
des Delphin-Systems.

Spannzapfen dienen als Schnittstelle zwischen
Maschinentisch und Werkstiick. Besonders im
Formenbau ist das Direktspannen von Teilen sehr
beliebt. Es garantiert eine genaue Positionierung
der Formen und Werkstiicke auf den betreffenden
Maschinen.

Kundenspezifische Vorrichtungen kdnnen
einfach zwischen verschiedenen Maschinen
wie Frasmaschine, CMM oder Schleifmaschine
wechseln, ohne Verluste bei der Prazision oder
durch Ristzeit.
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Unterschiedliche Anwendungen
mit Delphin

4-fach Grundplatten Aufbau
4-fach Grundplatten mit Dichtrahmen Freie Positionierung mit Aufbau-
gewinnen zunehmend Bedeutung bei Spanneinheiten.

der automatischen Handhabung von
Paletten und Teilen.

Hochtemperatur und additive Fertigung Palettengreifer

Delphin Hochtemperatur-Spanneinheiten lassen Der Delphin Greifer ist die

sich besonders gut in der additiven Fertigung Kopplungsschnittstelle zwischen
einsetzen. Roboter und Palette.

Spindel Turm

Zwei Spanneinheiten auf einer Spindel sind eine sehr Einfache und unkomplizierte vertikale
haufig genutzte Kombination bei der Produktion von Palettierung von Schraubstocken, Paletten
Turbinenschaufeln. Diese Einspannldsung garantiert und Befestigungen. Weniger Probleme mit
hohe Stabilitat bei hohen Beschleunigungskraften. Spanen, da diese hinunterfallen.
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5-fach Grundplatte

5-fach Grundplatten sind beliebt mit einem
Delphin Indexierfutter in der Mitte. So konnen
auch kleine Paletten verwendet werden und
es gibt mehr Platz im Magazin.

Drehbare Voreinstellstation

Wahrend die Maschine lauft, konnen Werkstiicke
auf der drehbaren Voreinstellstation vorpositioniert
werden.

6-fach Grundplatte

Grundplatten mit einer beliebigen Anzahl an
Delphin-Spanneinheiten sind maglich.

2-fach Grundplatte MaBgeschneiderte Anwendung
2-fach Grundplatten eignen Delphin bietet Ihnen maximale Flexibilitat
sich besonders fir einzelne und Freiheit, Ihre eigene mafBgeschneiderte
Schraubstécke. Anwendung zu gestalten.
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Frasen mit Delphin )  EDM mit Delphin Q)

Milling Déw sinking

Dank hoher Spannkraft und mechanischer Verriegelung Die Befestigung von Elektroden oder Werkstiicken an
eignet sich das Delphin Spannsystem besonders einer Palette bietet den grofien Vorteil, die Prazision
zum Frasen, auch bei héchsten Belastungen. Seine vorgeschalteter Prozesse (z. B. CMM oder Frasen) auf den
Modularitat ist besonders nitzlich beim Einsatz mit EDM-Prozess zu tbertragen. Das Delphin Spannsystem
den unterschiedlichen Vorrichtungen, die beim Frasen ermaglicht auch die Handhabung besonders grof3er
bendtigt werden. Elektroden und Werkstiicke.

: . . : . A
Messen mit Delphin Automation mit Delphin '

Aubenation

L -

Syatem 18
L 0” 4GF

Fir eine Zwischenkontrolle kann das Werkstiick Die Ansteuerung erfolgt je nach Delphin System
auf einer Messmaschine gemessen werden, ohne pneumatisch oder hydraulisch. Die Steuersignale
die Tragervorrichtung zu entfernen. Dank der kénnen von der Maschine oder dem Roboter an die
Spannzapfen kann das Werkstiick anschlieffend wieder entsprechenden Maschinenventile gesandt werden,
mit hoher Prazision zur weiteren Bearbeitung in die welche dann das Delphin System aktivieren.

Produktionsmaschine gesetzt werden. ) )
Moderne Roboter und Software kooperieren perfekt mit

dem Delphin Spannsystem. So kann lhre Maschine rund
um die Uhr arbeiten.
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Warum Delphin?

& N\
£ AN

+ Hochste Wiederholgenauigkeit + Hochste Prozesssicherheit

Qualitat

Flexibilitat Produktivitat

+ Das Delphin Spannsystem ist modular + Schnellstmdglicher Wechsel von Palette,
und passt sich lhrer Maschine an Vorrichtung und Werkstiick

+ Standardisierte Schnittstelle fiir alle + Kirzere Ristzeit
Maschinen

+ Mannlose Fertigung mittels Delphin Automation
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Produktubersicht

DelphinCompact DelphinClassic Delphin BIG
Manuelle und Manuelle Nutzung Fir die Bearbeitung
automatische Nutzung groBer Teile
U v Ny U T T U S ey
Milling  Wire culting Milling Lasar Milling Lasar
R T S N P
Anwendung '\Fj_./' e \/ '\Fj_./' \\/ ~ \,
D6 sinking Lagar Di sinking Wire cutling Aulzmation
Aulsmation
Empfohlenes Werkstiickgewicht / Spanneinheit biz zu 500 kg biz zu 500 kg biz zu 2 000 kg
Spannkraft 15 kN, mit Turbo 10 kN 50 kN, mit Turbo
Haltekraft 60 kN 60 kN 100 kN
Securit mechanische mechanische mechanische
y Selbstverriegelung Selbstverriegelung Selbstverriegelung
Prasenzkontrolle und Reinigung ja nein ja
Entspannen pneumatisch, 4-10 bar pneumatisch, 6-10 bar hydraulisch, 40-60 bar
P hydraulisch, bis zu 30 bar hydraulisch, bis zu 30 bar
Weichlandungs- und Abhebefunktion bizzu 1 mm nein biz zu 2 mm

bis zu 150 kg bei 6 bar

bis zu 1 000 kg bei 30 bar ubis zu 2 500 kg bei 60 bar

Abhebegewicht / Spanneinheit

StichmaB (Mittenabstand) 120-400 mm 120-400 mm 400-1 000 mm
Durchmesser @115 mm @115 mm @ 150 mm
Wiederholgenauigkeit besser als 0.003 mm besser als 0.003 mm besser als 0.005 mm
Zentriergenauigkeit des Systems besser als 0.005 mm besser als 0.005 mm besser als 0.010 mm
Material rostfreier Stahl, gehartet rostfreier Stahl, gehartet Stahl, gehartet
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DelphinCompact Spanneinheit

Federzentrierung fir
hochste Genauigkeit

Spannmechanismus
mit mechanischer
Selbstverriegelung
fur groBtmaogliche
Arbeitssicherheit

Z-Referenzen mit Reinigungs- und
Palettenerkennungsfunktion

Pneumatische

Turbo Funktion fir
maximale Spannkraft
bis zu 15 kN

Kombinierte Pneumatikfunktion:
Entspannen der Spanneinheit
und Abheben der Vorrichtung
Volle oder des Werksticks. 1 mm
Abhebehohe (maximal 150 kg/

Anwendungskompatibilitat:
Spanneinheit bei 6 bar)

verwendet die gleichen
Spannzapfen wie
Vorgangermodelle der
Delphin Spanneinheiten

Erhohter Bund
reduziert
Verschmutzung des
Spannmechanismus

Wichtigste Fakten
+ Sehr kompaktes Design (AuBendurchmesser 115 mm)

+ Rostfreier Stahl, fir den Einsatz in den Bereichen Frasen, Elektroerosion, Drahterosion, Drehen und
Schleifen

+ Hohe Spannkraft (bis zu 15 kN dank Turbo Funktion)
+ Pneumatisches Entspannen mit Abhebefunktion (150 kg bei 6 bar)

11 System 3R Delphin - Modular cl ing Sy



DelphinCompact

Abheben

Die Abhebefunktion lasst die
Palette sanft auf den Z-Auflagen
landen und schiitzt sie vor
Stoflen.

Diese Funktion sorgt zudem
fur eine erheblich verbesserte
Palettenprasenzkontrolle.

I

Zentrierung

Konische Federzentrierung fir
absolute Spielfreiheit zwischen
Spannzapfen und Spanneinheit.

Es resultiert die hochste
Wiederholgenauigkeit, eine exzellente
Steifigkeit und weniger Vibrationen.
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Reinigung der Z-Auflage

Perfekt gleichmaBige Oberflache
der Z-Auflage fur bestmogliche
Sauberkeit, Schmutzbeseitigung und
Erkennungsfunktion.

" el

Verschmutzungsunempfindlich

Der schwimmende Kugelkafig erlaubt grofle
Winkelabweichungen zwischen Spannfutter
und Palette, beim Be- und Entladen. AuBBerdem
ist das Design schmutzunempfindlich.



DelphinCompact

Erforderlicher Luftdruck

Viele Spannsysteme bendtigen eine
Druckluftversorgung von mindestens 6
bar. Die DelphinCompact Spanneinheit
erfordert einen Druck von nur 4 bar

zum Offnen der Spanneinheit und zum
Entspannen des Spannzapfens. Das spart
Geld und steigert die Prozesssicherheit.

Ablaufbohrung

Beim Entladen einer Palette konnen Schmutz und
Wasser vom Frasvorgang in das Spannsystem
gelangen. Das Delphin System besitzt eine
Ablaufbohrung. So werden Schmutz und Wasser
ausgespult und die Spanneinheit behalt ihre
Funktionalitat.
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Haltekraft

Die Haltekraft gibt die maximal zulassige
Auszugskraft an. Bis zu diesem Wert ist die Palette
davor gesichert, aus der Spanneinheit gezogen

zu werden. Delphin Spanneinheiten besitzen eine
Haltekraft von mindestens 60 kN.

Spannkraft / Einzugskraft

Die Spannkraft oder Einzugskraft gibt an, wie
stark der Spannzapfen in das System gezogen
wird. Gemeinsam mit anderen Funktionen wie
der Zentrierung bestimmt sie die Stabilitat und
Steifigkeit eines Systems.




DelphinCompact - fir Automation und manuelle Anwendungen

Technische Daten Einbau Aufbau
+ Spannkraft mit 6 bar Turbo-Druck: (in Maschinentisch oder (auf Maschinentisch)

bis zu 15 kN Grundplatte)
+ Haltekraft: 60 kN

2115 2120

+ Luftdruck (6ffnen): 4-6 bar 2115 Zrsterence
+ Oldruck (6ffnen): max. 30 bar
+ Abhebefunktion pneumatisch:

150 kg bei 6 bar, 1 mm

+ Abhebefunktion hydraulisch:
1 000 kg bei 30 bar, 1 mm

+ Wiederholgenauigkeit: besser als
0.003 mm

+ Material: rostfreier Stahl

Seiighietfbir:

D QR @ (R

Milling Wire culting Lagar Dé sinking  Autemation

Spanneinheit Einbau, Spanneinheit Einbau, ohne Abheben, Spanneinheit Einbau Index,
DelphinCompact, C 250 000 DelphinCompact, C 250 010 DelphinCompact, C 250 050
Zur einfachen Installation in Zur einfachen Installation in Maschinentisch Zur einfachen Installation in
Maschinentisch oder Grundplatte. oder Grundplatte. Speziell ausgelegt fir Turm Maschinentisch oder Grundplatte.
oder andere Anwendungen mit seitlicher
Belastung.

Spanneinheit Aufbau, DelphinCompact, Spanneinheit Aufbau Index, DelphinCompact,
C 250 310 C 250 350

Zur direkten Installation auf einem Maschinentisch. Zur direkten Installation auf einem Maschinentisch.
Befestigungslocher miissen bei der Installation Befestigungsbohrungen missen bei der Installation
gebohrt werden. gebohrt werden.
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DelphinCompact 4-fach

Grundplatte

Grundplatte vorbereitet
fur AirDock und
Futteradapterfunktion

Standardisiertes kompaktes

Grundplattendesign fir
Mittenabstand 200 mm bzw.
250 mm.

Zusatzlicher
seitlicher
Luftanschluss
(G 1/8")

Standardisierte Luftanschluss-Schnittstelle
an der Unterseite und AirDisc zum
Anpassen an die Pneumatikschnittstelle
der Maschine

Wichtigste Fakten

Standardisiertes
Befestigungslochbild,
passend fur alle
Standard T-Nutentische

Vorbereitet fiir die Verwendung
von Dichtrahmen

- Empfohlen fir optimale
Ergebnisse in automatisierten
Zellen und Anwendungen

AirDisc

Schnittstelle zwischen Grundplatte und
Maschinenschnittstelle.
Maschinenspezifische AirDisc-Varianten
verflgbar

+ Standardisiertes Design (ein Basisdesign fir alle Grundplattenvarianten)

+ Vorbereitet fir Optimierung automatisierter Losungen

+ Einfache Anpassung an maschinenspezifische Luftanschlisse durch AirDisc

+ Hohe Spannkraft (bis zu 60 kN dank Turbo Funktion)

+ Pneumatisches Entspannen mit Abhebefunktion (1 mm, 600 kg bei 6 bar)
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DelphinCompact Grundplatten - fir Automation und manuelle Anwendungen

Technische Daten
+ Spannkraft bei 6 bar Turbo-Druck:

bis zu 60 kN
+ Haltekraft: 240 kN DelphinCompact 4-fach Grundplatten
+ Entspannungsdruck: 4-30 bar
hydraulisch oder pneumatisch Mittenabstand 200 mm Mittenabstand 250 mm
+ Abhebefunktion pneumatisch: (ohne AirDisc) (ohne AirDisc)
600 kg bei 6 bar, 1 mm 285
+ Abhebefunktion hydraulisch: 5 @ 2 57_Zoref.
4 000 kg bei 30 bar, 1 mm o T L e [
+ Wiederholgenauigkeit: besser als a1 0@ o Ho
0.003 mm 4 ¥ 48 ] 5 g L
+ Material: rostfreier Stahl 2 | eo— @@ 6ot 2 o : o 0
eeignet fiir: (? ,;: ° 50 I / 5PN | 100 [
G gutf : 200 % t.,p b S 11022/126 B 250 % b &Y @@ﬁz«% 125126 | |
# "% I - o L_F 9] L~
' ™ ] ] s 8l &
Milling Lagar Autemation " " - ;
DelphinCompact 4-fach Grundplatte, DelphinCompact 4-fach Grundplatte
mit 4 Dichtringen (ohne AirDisc, mit mit Dichtrahmen (ohne AirDisc, mit
2 Anschlussnippeln fiir Seitenanschluss) 2 Anschlussnippeln fiir Seitenanschluss)
S 252 201 S 252 202
¢ Mittenabstand 200 mm ¢ Mittenabstand 200 mm

S 252 251 S 252 252
e Mittenabstand 250 myg e Mittenabstand 250 mm

Auch geeignet
fiir:

Déw sinking

DelphinCompact 4-fach Grundplatte mit Dichtrahmen
und AirDock-Ventilen (ohne AirDisc)

Geeignet fur Futteradapterpaletten.
S 252 203
¢ Mittenabstand 200 mm

S 252 253
¢ Mittenabstand 250 mm
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Delphin - Zubehor

Lade- & Waschstation, Delphin
(ohne AirDisc, mit 2 Anschlussnippeln
fir Seitenanschluss)

S 252 204
e Mittenabstand 200 mm

S 252 254
¢ Mittenabstand 250 mm

AirDisc, C 253 0XX

Auf Anfrage. Diese AirDisc kann fiir jede beliebige
maschinenspezifische Schnittstelle ausgelegt werden.

Standard AirDisc, C 253 040
Maschinenspezifische Schnittstellenplatte zwischen
Maschinentisch und DelphinCompact Grundplatte.
Geeignet fir viele Maschinen.

Spanneinheiten-Dichtringe, C 254 090

Nur fiir manuelle Verwendung empfohlen.
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DelphinCompact Dichtrahmen
C 252 210

Fir Grundplatte C 252 200.

e Mittenabstand 200 mm

C 252 260

Fir Grundplatte C 252 250.

e Mittenabstand 250 mm



DelphinClassic Spanneinheit

Federzentrierung fir
hochste Genauigkeit

Spannmechanismus
mit mechanischer
Selbstverriegelung
flr groBtmaogliche
Arbeitssicherheit

Grof3e Z-Referenzen
fur stabile Basis

Pneumatisches Losen der
Palette, der Vorrichtung
oder dem Werkstiick von

Volle Anwendungskompatibilitat:
der Spanneinheit

verwendet die gleichen Spannzapfen
wie alle anderen Delphin
Spanneinheitenmodelle Erhohter Bund

reduziert
Verschmutzung des

Spannmechanismus

Wichtigste Fakten
+ Sehr kompaktes Design (AuBendurchmesser 115 mm)

+ Material: rostfreier Stahl - fir den Einsatz in den Bereichen Frasen, Elektroerosion,
Drahterosion, Drehen und Schleifen

+ Hohe Spannkraft (bis zu 10 kN)
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DelphinClassic Spanneinheit

GroBe Z-Auflage

GrofBle und prazisionsgeschliffene
Auflageflachen fir bestmoglichen Halt
und maximale Steifigkeit

Zentrierung Verschmutzungsunempfindlich
Konische Federzentrierung fir Der schwimmende Kugelkafig erlaubt
absolute Spielfreiheit zwischen grof3e Winkelabweichungen zwischen
Spannzapfen und Spanneinheit. Spannfutter und Palette, beim Be- und
Es resultiert die hochste Entladen. Aulerdem ist das Design
Wiederholgenauigkeit, eine exzellente schmutzunempfindlich.

Steifigkeit und weniger Vibrationen.
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DelphinClassic Spanneinheit

Spannkraft / Einzugskraft

Die Spannkraft oder Einzugskraft gibt an, wie
stark der Spannzapfen in das System gezogen
wird. Gemeinsam mit anderen Funktionen wie

der Zentrierung bestimmt sie die Stabilitat
und Steifigkeit eines Systems.
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Haltekraft

Die Haltekraft gibt die maximal zulassige
Auszugskraft an. Bis zu diesem Wert ist die Palette
davor gesichert, aus der Spanneinheit gezogen

zu werden. Delphin Spanneinheiten besitzen eine
Haltekraft von mindestens 60 kN.

Erforderlicher Luftdruck

Viele Spannsysteme bendtigen eine
Druckluftversorgung von mindestens 6
bar. Die DelphinCompact Spanneinheit

erfordert einen Druck von nur 4 bar

zum Offnen der Spanneinheit und
zum Entspannen des Spannzapfens.
Das spart Geld und steigert die
Prozesssicherheit.




DelphinClassic - flir manuelle Anwendungen

Einbau Aufbau
(in Maschinentisch oder Grundplatte) (auf Maschinentisch])
Technische Daten e 2120 et
+ Spannkraft: 13 kN { 1 E | } o
oL [ebemrbml] o
+ Haltekraft: 60 kN 3o 3
+ Lu.ftdruck [offnep]: 6.bar ‘\ = J‘ A_%; \g]"
+ Wiederholgenauigkeit: 0.003 mm EED T
+ Material: hardened stainless steel M it

(6 bar/G1/8")

Geeignet fiir:

Milling Wire cutling Lagar Dés sinking
Spanneinheit Einbau, DelphinClassic, C 272 000 Spanneinheit Aufbau, DelphinClassic, C 272 310
Zur einfachen Installation in Maschinentisch oder Grundplatte. Zur direkten Installation auf einem Maschinentisch.

Befestigungslocher missen bei der Installation gebohrt werden.
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DelphinClassic Grundplatte

Mit der Starter-Grundplatte sind Sie vorbereitet fiir den schnellstmoglichen Paletten-,
Vorrichtungs- und Werkstlickwechsel. Die Delphin Grundplatte bietet maximale
Flexibilitat und Prozesssicherheit wahrend des gesamten Produktionsprozess. Eine hohe
Spannkraft mit maximaler Genauigkeit ist garantiert.

Genaue Zentrumsbohrung fir
die schnelle Positionierung

Standardisiertes
Befestigungslochmuster
fir alle Standard

Genaue Oberflache T-Nutentische

fur die schnelle
Positionierung

Standardisierte

Grundplatte LuftanschluB Vorderseite
(G1/8" mit B6)

Wichtige Fakten
+ Hohe Spannkraft bis 40 000 N
+ Pneumatisches Offnen

+ Mechanische Selbsthemmung fiir hdchste Prozesssicherheit.
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DelphinClassic Grundplatte - fir manuelle Anwendungen

Technische Daten 4-fach Grundplatte, DelphinClassic,

+ Spannkraft bis zu 40 000 N.

+ Haltekraft: 240 kN. cc 250 mm, (ohne AirDisc)

+ Luftdruck (6ffnen): 6-10 bar

+ Wiederholgenauigkeit: besser als 0.003 mm. ERE

+ Material: geharteter Stahl und hartanodisiertes [ Jﬁ e
Aluminium.. VNG e et

] 7:E7

Suitable for: 0 (9 @ - % %}

AN A (R : ‘
| k ) & 2 & G1/8196 Release

'\_: ' A \/ S '\"__z" g g B g @T@

Milling Lagar Aubzmation

4-fach Grundplatte, DelphinClassic
(mit 1 seitlichen Luftanschluf3)

C 272 250

e cc 250 mm
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Delphin Spannzapfen

Funktion der Spannzapfen

Die Spannzapfen werden direkt an ein Werkstiick, eine Palette oder

eine Vorrichtung montiert. Es gibt drei verschiedene Arten von
Spannzapfen. Eine Art definiert den Nullpunkt und zentriert daher in zwei
Achsrichtungen. Die zweite Spannzapfenart zentriert in eine Achsrichtung.
Alle anderen Spannzapfenarten haben keine Zentrierfunktion, sondern
dienen nur zum Spannen.

Zentrierspannzapfen, zentriert auf X- und Y-Achse

’ ’ O Spannzapfen ohne Zentrierfunktion

Ausgleichsspannzapfen, zentriert auf Y-Achse

- X
Zum Zentrieren in 2 Achsen Zum Zentrieren in 1 Achse Kein Zentrieren
= Nullpunkt = Winkeldefinition = nur Spannen
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Delphin Spannzapfen

Spannzapfen, Zentrierung in 2 Achsen
C 282 000

Fixiert in Palette
e Material: rostfreier Stahl, gehartet und geschliffen
» Mafe (eingeschraubt): @ 28 x 40.5 mm.

&

zwei Rillennute

Spannzapfen, Zentrierung in 1 Achse
C 282 100

Fixiert in Palette
¢ Material: rostfreier Stahl, gehartet und geschliffen
* Mafle (eingeschraubt): @ 28 x 40.5 mm.

S

eine Rillennut

Spannzapfen ohne Zentrierung
C 282 200

Fixiert in Palette
e Material: rostfreier Stahl, gehartet und geschliffen
» Mafe (eingeschraubt): @ 28 x 40.5 mm.

é keine Rillennute

Funktion des Delphin Spannzapfens

& Zentrierung in 2 Achsen
& Zentrierungin 1 Achse

O ohne Zentrierung

40,5

fixiert in Palette

Spannzapfen-Sets

Set mit 2 Spannzapfen

Set mit 4 Spannzapfen

Set mit 6 Spannzapfen

S$812 000 5812100 S 812 200
e Lieferumfang: e Lieferumfang: e Lieferumfang:
1 x C 282 000 (Zentrierung in 2 Achsen) 1 x C 282 000 (Zentrierung in 2 Achsen) 1 x C 282 000 (Zentrierung in 2 Achsen)

1 x C 282 100 (Zentrierung in 1 Achse)
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1 x C 282 100 (Zentrierung in 1 Achse) 1 x C 282 100 (Zentrierung in 1 Achse)
2 x C 282 200 (ohne Zentrierung)

e t8
§e

4 x C 282 200 (ohne Zentrierung)

= S
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Delphin Paletten

Vorbereitet mit vier M10- Vorbereitet fur ID-
Gewinden fir Transport Chip-Halter

Positionierbohrung fir den Vorbereitet fur Auf beiden Seiten
Gabelgreifer Gabelgreifer geschliffen
Paletten mit 4 Spannzapfen, Delphin, C 282 820 Paletten mit 4 Spannzapfen, Delphin, C 282 830
* Vorbereitet fiir Automation » Vorbereitet fiir Automation
¢ Material: Aluminium e Material: Aluminium
e Parallelitat: 0.04 mm, geschliffen e Parallelitat: 0.04 mm, geschliffen
e 4 Spannzapfen schon montiert * 4 Spannzapfen schon montiert
Paletten im Set, S 282 820 Paletten im Set, S 282 830
o C 282 820 geliefert als Set zu 5 Stiick e C 282 830 geliefert als Set zu 5 Stiick
o 4 ‘ °o g ° o g 4 ‘ > @ - R ‘ —
< g & B ¥
30 | 410
398 48

150

5 | 200
g 20

\ 7
L%@ = % .
I I @10 (2x) I I @10 (2x)
| | / | | /
30
4 T " 4 T )
8 f f 3 f t
: : M10 (4x) : : W10 (4%)
20 | ! 50 || | /
e @y T @ wm
[ | ! |

191
191
216
216
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Delphin Zubehor

AirDock Ventile, Spanneinheitenseite, S 254 000 AirDock Ventile, Palettenseite, S 254 010
Benotigt zum Bau von Futteradapter-Grundplatten. Bendtigt zum Bau von Futteradapter-Paletten.

Geeignet fiir Vakuumanwendung und Druck bis zu 8 bar. Geeignet fir Vakuumanwendung und Druck bis zu 8 bar.
e Set zu 2 Stiick e Setzu 2 Stiick

OilDock Ventile Spanneinheitenseite, S 254 060 OilDock Ventile, Palettenseite, S 254 070
Benotigt zum Bau von Futteradapter-Grundplatten. Dank der Benotigt zum Bau von Futteradapter-Paletten. Dank
abgedichteten Bauweise kein Eindringen von Kiihlwasser maglich.  der abgedichteten Bauweise kein Eindringen von
Geeignet fiir Hydraulikdruck bis 200 bar. Kihlwasser moglich.
e 2er-Set. Geeignet fiir Hydraulikdruck bis 200 bar.

o 2er-Set.
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Delphin Zubehor

Pneumatische DelphinCompact Bedieneinheit, Anschlussfittings fiir Grundplatte, S 254 050

C 254 950 Zur Verwendung bei seitlichem Luftanschluss an die
Bedieneinheit speziell fiir DelphinCompact. Delphin Grundplatte.

e EinschlieBlich 10 m Schlauch @ 6 mm und 2 Anschlussnippel.

2

C

Absperr- und Entliiftungsventil, C 810 720

Das pneumatische Absperr- und Entliftungsventil wird fir die
Grundplatte verwendet.

¢ Handschiebeventil

¢ Anschluss G1/8”

¢ Kupplung
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Delphin Zubehor

\

Referenzdorn, C 288 170

Ausrichthilfe fir die Spanneinheitmontage.

e Material: rostfreier Stahl, gehartet und geschliffen
e Fir alle Spanneinheiten

¢ Durchmesser D =110 mm

D 7 To.008]
@26,1 ‘

l

Delphin Verschlusszapfen DelphinClassic,
C 286 060

Spaneschutz fiir Spanneinheit, dichtet die Zentrumsbohrung ab,
die Z-Auflage der Spanneinheit bleibt nutzbar.

¢ Material: Plastik

e MaBe: @ 28 x 32 mm

e M8 zur Demontage

30

28,2

L
32
o
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Schutzpalette fiir Delphin, S 254 100

Schutz vor Spanen und Luftdruck (Turbo) fir
DelphinCompact und DelphinClassic Spanneinheit.

¢ Passend fir Spanneinheit mit Dichtring
e Lieferumfang:

1 x C 282 000 Spannzapfen

1 x C 266 040 Schutzpalette

Befestigungszubehor-Set fiir Grundplatte
Zur Befestigung auf Maschinentisch.

. L.
C 289 130
® 6 x M12x45 Zylinderkopfschraube
e 6 x M12x55 Zylinderkopfschraube
® 6 x M12x14 T-Nutenstein
C 289 140 18
e 6 x M12x45 Zylinderkopfschraube ™

e 6 x M12x55 Zylinderkopfschraube
* 6 x M12x18 T-Nutenstein

‘Iimh

o

12

-



Delphin Zubehor

Indexierstifte fiir Indexierpalette, S 814 000 Dichtschnur fiir Rahmen

Fur Selbsteinbau in Indexierpalette. Dichtschnur 4 m, S 817 200

: Material: geharteter Stahl Dichtschnur FKM 4 m, S 817 220

e Mafe: @ 8 x 20 mm i o ! -

e Lieferumfang: 4 Stiick . chhtschnurfur die meisten Delphin Dichtrahmen.
e Geeignet fir: C 252 210, C 252 260

¢ Positioniervorrichtung €
C 286 080 erforderlich % e Lange: 4m

Positioniervorrichtung fiir Indexierstifte,

C 286 080
Fir Selbsteinbau der Indexierstifte S 814 000 in Palette.

Anwendungsbeispiel

Vorzentrierzapfen / Vorzentrierbiichse
Vorzentrierung fir mittlere bis grole Werkstiicke.
Sollte nach Mdaglichkeit immer genutzt werden.

C 286 160 C 286 250
Vorzentrierzapfen fir Vorzentrierbiichse fur
die Palette / Vorrichtung DelphinCompact und DelphinClassic

220
M1

1.7

1 ‘H

19,5

5

51

Fmox 20kN

Ersatzteile

Fir Delphin Spanneinheiten. Umfasst O-Ringe, Druckfedern
oder Tellerfedern, Kugeln, Schrauben, Schraubenabdeck-
ungen und Montagewerkzeug.

Tischfuttertyp Artikelnr.

DelphinClassic S 272 000
DelphinCompact S 250 000
HCP S 840 040
HSP S 840 000
HHP S 840010
HHPA S 840 060
PSP S 840 030
PHP S 840 020
PHPA S 840 050
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DelphinBIG Spanneinheit

Abhebefunktion fiir sanftes Z-Referenzen in erhohter
Be- und Entladen Lage zum Schutz vor
Spanen

Kegelform zur Vorzentrierung und
fir optimalen Spanefall (Einfihrhilfe

Konische X/Y-Referenzen
fur die letzten +30 mm des Beladens)

Mechanische
Verriegelung

fur groBtmagliche
Arbeitssicherheit

Spannen
(hydraulisch, 30 bar)

Reinigung der Z-Auflagen Prasenzkontrolle fir Automation
und Présenzkontrolle fir (Druckluft é bar, separate Leitung)
automatisiertes Beladen

Reinigung der Z-Auflage

Federn zur Unterstiitzung (Druckluft 6 bar, separate Leitung)

der mechanischen Verriegelung

Offnen (hydraulisch, 40-60 bar)

Wichtigste Fakten

+ Einsetzbar fur grof3e Werksticke

+ Hohe Spannkraft (bis zu 50 kN dank Turbo-Funktion)

+ Hydraulisches Offnen mit Abhebefunktion (2 500 kg bei 60 bar)
+ Einfaches Beladen dank integrierter Vorzentrierung

+ Warmeausdehnung der Werkstiicke von bis zu +0.4 mm kompensierbar
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DelphinBIG - fuir Automation und manuelle Anwendungen

Technische Daten

+

+
+

Spannkraft mit 30 bar
Turbo-Druck: bis zu 50 kN
Haltekraft: 100 kN
Entspannungsdldruck:

max. 30-60 bar

Abhebefunktion: 2 500 kg, 2 mm
bei 60 bar Entspannungsdruck
Wiederholgenauigkeit: besser als
0.005 mm

Material: geharteter Stahl

Geeignet fiir:

-

.\.. .."__.

Spanneinheit Einbau,
DelphinBIG, C 297 000

Zur einfachen Installation in den
Maschinentisch.

Spanneinheit, Einbau

(in Maschinentisch oder Grundplatte)

Z-ref

150

M10

45.25_| 45.25 |

G ]

Spanneinheit Aufbau, DelphinBIG,
C 297 310

Kunde kann Befestigungsbohrungen anbringen.
Empfehlung: mindestens 4 Spanneinheiten pro
Anwendung

e Spanneinheit C 297 000

~ Z-Auflage

\~ Abdriickgewinde

fur die Demontage

Spanneinheit, Aufbau
(auf Maschinentisch)

Z-ref —

97

45

mit Befestigungsbohrungen

T 1 T
\igi-d |1 oi-

h

i

N

\
240

/

/

Ersatzteile, DelphinBIG,

S 850 000

Fir Delphin BIG Spanneinheiten.
Umfasst 0-Ringe, Druckfedern oder

Tellerfedern, Kugeln, Schrauben,

Schraubenabdeckungen und
Montagewerkzeug.

Spannring Zentrierung in 2
Achsen, DelphinBIG, C 298 010

Inklusive Befestigungsschrauben

Spannring Zentrierung in 1 Achse,

DelphinBIG, C 298 110

Inklusive Befestigungsschrauben

Spannring ohne Zentrierung,
DelphinBIG, C 298 210

Inklusive Befestigungsschrauben
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Uber GF Machining Solutions

Anbieter technologie-

ubergreifender Losungen

Wir unterstutzen Sie — und lhre Anwendungen — mit intelligenten, produktivitatssteigernden,
gualitativ hochwertigen und technologielibergreifenden Losungen. Ihr Erfolg ist unser Anliegen.
Deshalb entwickeln wir unsere herausragende technische Kompetenz kontinuierlich weiter.
Egal, in welchem Marktsegment Sie tatig sind, egal wie grof3 Ihr Betrieb ist, und egal wo sich |hr
Standort befindet: Wir bieten Ihnen Komplettlosungen und ein kundenorientiertes Engagement,

um |hren Erfolg voranzutreiben.

EDM
(Elektroerosion)

Drahterosion

Die Drahterosionstechnologie von GF
Machining Solutions ist schnell, prazise und
energieeffizient:Von-der-uttraprazisen
Bearbeitung miniaturisierter Komponenten
mit bis zu 0,02 mm Durchmesser bis hin zu
leistungsstarken Lésungen fiir anspruchsvolle
Hochgeschwindigkeitsbearbeitung bringen
unsere Drahterosionslésungen Sie lhrem
Erfolg naher.

Senkerosion

GF Machining Solutions revolutioniert das
Senkerodieren mit innovativen Funktionen wie
der iGAP-Technologie, um die Bearbeitungs-
geschwindigkeit zu erhéhen und den
Elektrodenverschleif3 zu reduzieren. Alle
unsere Senkerosionsmaschinen erméglichen
einen schnellen Materialabtrag und
hochglanzpolierte Oberflachen von Ra 0,1 pym.

Startlochbohren

Mit den robusten Startlochbohrmaschinen von
GF Machining Solutions kénnen Sie
Bohrungen in elektrisch leitfahigen
Materialien bei sehr hoher Geschwindigkeit -
und, mit einer Fiinf-Achs-Konfiguration, auch
in einem beliebigen Winkel auf einem
Werkstiick mit schrager Oberflache - realisie-
ren.

Tooling und
Automation

Tooling

Unsere Kunden genieflen absolute Autonomie
und extrem hohe Prazision dank der dufBerst
genauen System 3R Referenzsysteme zum
Fixieren und Positionieren von Elektroden und
Werkstiicken. Alle Maschinentypen kénnen
leicht miteinander verbunden werden,
wodurch die Einrichtungszeiten reduziert und
eine nahtlose Ubertragung von Werkstiicken
zwischen verschiedenen Prozessen ermdglicht
wird.

Automation

Zusammen mit System 3R bieten wir ebenfalls
skalierbare und kosteneffiziente Automations-
losungen fiir einfache Einzelmaschinenzellen
oder komplexe mehrstufige Zellen, die an lhre
Anforderungen angepasst sind.
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Frasen

Frisen

Hersteller von Prazisionswerkzeugen und
Formenbauer profitieren mit unseren Mikron
Mttt-St-6sungen-von-einer-schnetten-und
prazisen Bearbeitung. Die Mikron MILL P
Maschinen gewahrleisten eine Giberdurch-
schnittliche Produktivitat dank Automation
und ihrer hohen Leistungsfahigkeit. Kunden,
die sich eine schnellstmdgliche Rentabilitat
wiinschen, profitieren von der erschwinglichen
Effizienz unserer MILL E Lésungen.

Hochdynamische Bearbeitung

von Stromungsprofilen

Die Liechti Fiinf-Achs-Bearbeitungszentren
ermadglichen die leistungsstarke Bearbeitung
von Stromungsprofilen fiir die Turbinen-
industrie in der Luftfahrt sowie der Stromer-
zeugung. Dank der einzigartigen Leistung und
unserer Kompetenz in der Profilbearbeitung
erhohen Sie lhre Produktivitat bei gleichzeitig
niedrigsten Kosten pro Stiick.

Spindeln

Als Teil von GF Machining Solutions ist
Step-Tec bereits ab der ersten Phase der
Entwicklung eines Bearbeitungszentrums mit
eingebunden. Das kompakte Design der
Spindeln sorgt in Kombination mit exzellenter
thermischer und geometrischer Wiederhol-
barkeit fiir die optimale Integration dieser
Kernkomponente in die Werkzeugmaschine.

Software

Digitalisierungsléosungen

Um die Entwicklung digitaler Technologien zu
forcieren, erwarb GF Machining Solutions die
symmedia GmbH, ein Unternehmen, das sich
auf digitale Serviceldsungen fiir den
Maschinenbau spezialisiert hat. Zusammen
bieten wir ein komplettes Spektrum an
Industrie 4.0-Losungen fiir jede Branche. Wer
seine Zukunft sichern will, muss sich schnell
an die digitale Entwicklung anpassen konnen.
Unsere digitalen Lésungen ermdglichen
automatisierte und optimierte Produktion-
sprozesse - flir smarte und vernetzte
Maschinen.

Advanced
Manufacturing

Lasertexturierung

Mit unserer digitalen Lasertechnologie lassen
sich dsthetische und funktionale Texturierun-
gen-einfach und-grenzentos wiederhotbar
umsetzen. Selbst komplexe 3D-Geometrien,
einschlieBlich Prazisionsteile, werden préazise
texturiert, graviert, strukturiert, markiert und
beschriftet.

Lasermikrobearbeitung

GF Machining Solutions bietet die vollstandig-
ste Palette an Lasermikrobearbeitungslosun-
gen der Branche. Unsere flexiblen Mikrobear-
beitungs-Plattformen sind spezialisiert auf die
Bearbeitung kleinster und sehr praziser
Bauteile, um dem Trend zur Miniaturisierung
gerecht zu werden.

Additive Fertigung (AM)

GF Machining Solutions und 3D Systems, ein
weltweit tatiger fihrender Anbieter additiver
Fertigungslosungen und Pionier im Bereich
3D-Druck, haben sich zusammengeschlossen,
um neue 3D-Metalldrucklosungen auf den
Markt zu bringen. Komplexe Metallteile lassen
sich so mit hoherer Effizienz produzieren.

Customer
Services

Weltweit fiir Sie da

Das Ziel unseres Konzepts mit seinen drei
Support-Ebenen ist es, die bestmagliche
Produktivitat und Verfigbarkeit wahrend der
gesamten Lebensdauer der Werkzeug-
maschinen unserer Kunden zu gewahrleisten.
Operations Support bietet das komplette
Spektrum an Original- Verschleifiteilen und
zertifizierten Verbrauchsmaterialien. Machine
Support schliefit Ersatzteile, technischen
Support sowie eine Reihe von Préventions-
diensten zur Maximierung der Maschinen-
verfligbarkeit mit ein. Business Support bietet
kundenspezifische Unternehmenslésungen.
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GF Machining Solutions

Maximieren Sie die Maschinenlaufzeit Ihrer Ausriistung mit
Hilfe unserer Customer Services

+ Sicherstellung der Produktivitat. Die Customer Services von System 3R sind ideal

daflir aufgestellt, Verfliigbarkeit, Wert, Prazision und
Produktivitat Ihrer Ausriistung von System 3R zu

+ Maximierung des Ruckflusses aus lhren Investitionen. optimieren. Unser kosteneffizienter, kundenorientierter
und erstklassiger Service stellt Ihren Erfolg in den
Mittelpunkt, beschleunigt Ihre Produktivitat und
gewahrleistet voraussagbare und ununterbrochene
Maschinenlaufzeit. Die Servicetechniker von System

+ Gewahrleistung, dass die Sicherheit der Roboterzelle 3R sind |hre fachmannischen Partner fiir ein breites

den aktuellen Maschinenrichtlinien entspricht. Spektrum an erfolgsfordernden ServicemaBnahmen.

+ Reduktion der Betriebskosten und des Ausschusses.

+ Verlangerung der Standzeit Ihrer Ausristung
von System 3R bei gleichzeitiger Aufrechterhaltung
hochster Prazision.

Fir weitere Informationen wenden Sie sich an |hrén
ortlichen System-3R-Vertriebspartner.

Kontaktinformationen finden Sie unter:
www.system3r.com.

System 3R Tooling System 3R Automation

T-2568-D (GFMS) 21.10
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